GAMA

Zimmerei-Kreissagemaschine

Das GAMA-Modul-System fiir die
individuelle Holzverarbeitung

Auftrenn-, Ablang-, Kapp- und Gehrungssagen

Lieferbare Ausfiihrungen

Untertischkapps3ge GAMA 60 K, GAMA 75 K
- mit'ohne Schragverstellung

- mitfahne Drehtisch

- pneumatische Kappvorrichtung

Auftrennsige GAMA G0 A, GAMATSA
- inder Standardausfihrung mit pneumatischer
H&hen- und Schragwerstellung

Auftrenn-Untertischkappsage G&MA &0 R, GAMA 75 R

- kurze, schiwvere Rollenbahin 1 m, rechts / links, seitermerfahrbar
- Hehen-und Schragverstellung pneumatisch

- pneumatische Kappvorrichtung

- Drehteller

Seitenverfahrbare Auftrenn-Untertischkappsage GAMA 60V, GAMA 75V
- Sagetisch ssiterwerfahrbar ca. 600 mm, kurze, schwvere Rollenbahn
1m rechts ! links, fest am Maschinentisch integriert
- Hehen-und Schragverstellung pneumatisch
- Maschinenhaube
- Drehteller 2707

Grundmodsll GAMA M
= zur individuellen Anpassung von Kundenwnschen

AVOLA MASCHINENFABRIK

Bbb: GAKE TEViSonderzubshir



Spannzylinder
Schutzhaubenarm kit

-
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Schutzhaulke

Drehteller
Aluminium-Anschlag

!

Rallen-Entmahmetisch,

Rallen- Aufgabetisch,
seitenverfahrbar

seiternerfahrbar

nieumatische

Ghen- und Kappworrichtung Bediznpult
Abb: GAMA &0 RiSonderzubehidr
Technische Daten
Einheit GAMA 60 GAMA 75
Motoreistung (51) Al 48 15
Antrieb direkt Getriebe
Motordrehzahl 1/m 3000 3000
Sageblattdrehzahl 1/m 3000 2200
Schnittgeschwindigkeit mys 26 85
HM-53geblatt rrm a0 750
Schnitthdéhe 90/45/20° ca. rrm 22071467100 295 7200/137
Tischabmessung m 1.5x15x09 1.5x15x09
Schragverstellung - 90-30 90-30
Drehbarer Teil des Tisches ° 150 270
@ Absauganschlu mm 160 160
Unterdruck am
Absauganschiu pa 1500 1500
Schallleistungspegel
nach DIN EN 150 3746
Leerlauf/Bearbeitung dB{A) 107.5/7108.1 107571081
Emissionsschalldruck
nach prEN 150 11202
mit Erganzung CEN TC 142
Leerlauf/Bearbeitung dB(A) 92,2/95.6 02,2 /95,6
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GAMA 75V

Perfektion in Bearbeitung

und Bedienung
@ Maschinenhaulbe

Drahteller 270

Vorschubaggregat
Auszug

Motor 8,8 kW

Direktantrieh

Entnahmetisch 1 m P

<

|

hahenpositienierbares
Lageaggregat

Motor 15 kw hydre-preumatische lbersichtliches
Getriebemotor Schragreerstellung Schaltpult



pneum. Spannzylinder
rechts/links

Varschu regat
nzug

Aufgabetisch 1m

Digitale Anzeigs Digitale Anzeige
Lingenmessung 2-Hand-Kappfunktion Schragverstellung 90-307
Ebb: GEMA 75 WiSandaroubshisr



Maschinenhaube / Schutzvorrichtungen Sagetisch — \Vor-
schubaggregat

Seitenverfahrbarkeit Sagetisch um ca. 600 mm, mit pneu-
matischem Vorschub, horizontaler WerkstOck-5pannzylinder

Pneumatische Spannzylinder, schwenkbar bis nahe Sage-
blatt, ermaglichen kdrzeste Schnittlangen, rechts und /
oder links einsetzbar

5P5-Positionierung mit Bedienpanel und PC-Anbindung

Hydro-pneumatische Schragverstellung

cles Sageblatt-Aggregates von 90-30 °, regelbare Geschwin-
digkeiten fir Vor- und Ricklauf durch Drosselventile

exakte VWinkelangabe Gber Digitalanzeige oder Bedienpanel
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AVLA

Graphisches Badienpanel

voll- oder halbautomatische Positionierung und Steusrung
GAMAV fur Hiherverstellung, Schragverstellung, Drehitisch,
Seitenverfahrbarkeit und Vorschub des Werkstckes

Automatische Lichtschrankenerfassung der Werksticke
erméglichen maschinenseitiges Erkennen fur Rechts- /
Linkslauf bei Sageblattdrehung um 1807 im Langsschnitt

Vorschubaggregate

als Ein- oder Auszug mit stufenloser Geschwindigkeitsein-
stellung Ober Potentiometer (4 - 68 m / min), Vorschubge-
triebemotor P 2 = 0,75 KW, Vorschubkraft F= 1000 N
Stabile, verwindungsfeste Aluminium-Lingsanschldge
120/ 120 mm in Langen von 2 m - max. & m, mit spezieller
MNullpunkt-Rasterung rechts und / oder links

Digitale Langenm 2s5s2inheit mit manueller oder speicher-
programmierbarer Positionierung

Sdgeblatt-Hihenverstellung

Ober mechanisches Anschlagsystem, mit MaBskala, einfache
Bedienung



