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GOTTFRIED JOOS MASCHINENFABRIK ternet schl.it
Technische Daten Basic 65 Basic 70
Pressflache 2500 x 1100 mm | 2500 x 1250 mm
Ges. Pressdruck 650 kN 700 kN
Anzahl Pressrdume 1 1
Zylinder 4 — 380 mm 4 — 380 mm
Betriebsdruck 325 bar 350 bar
Leistungsbedarf 1,1 kW 1,1 kW
SchlieBzeit 13 sec 13 sec
mit Elektro-Heizplatten:
Aufheizzeit auf 90°C 16 min 16 min
Verbrauch/Std.
bei 4 min Presszeit / m? Pressgut 41kWh 4.0 kW
mit Okotherm-Basic:
Aufheizzeit auf 90°C 35 min 35 min
Verbrauch/Std.
bei 4 min Presszeit / m? Pressgut 2,6 kW 2,7 kWi
GrundmaBe:
Gesamtlange 2900 mm 2900 mm
Gesamtbreite 1300 mm 1450 mm
Gesamthéhe 1920 mm 2030 mm
Gewicht 2800 kg 2950 kg

1. Das Hydraulikaggregat

Als Kernstiick der hydraulischen Qualitats-Presse von
Joos istdas Hydraulikaggregat sicher in der Mitte des
Pressenunterteils eingebaut.

Diese Konstruktion schlieBt eine Beschadigung von
Motor, Pumpe und weiteren Aggregaten aus. Techni-
sche Verbesserungen verhindern das Eindringen von
Luftin Hydraulikleitungen und -zylinder. Die Betriebs-
sicherheit der Presse ist dadurch wesentlich erhdht.
Motor, Ventile und Zweistufen-Hochdruckpumpe
sind bei Joos wartungsfrei. Der groBe Hydraulik-Ol-
behélter verhiitet eine tbermé&Bige Erwdrmung und
Alterung des Ols.

2. Die dynamische Kolbenlagerung

Selbst bei unsachgemaBer Beschickung bietet die
Joos-Presse ein Hochstmal an Betriebssicherheit. Bei
der einzigartigen Joos-Konzeption sind die Kolben
nicht mit dem Drucktisch verschraubt, sondemn stoBen
auf einer gehobelten Auflageflache dynamisch unter
den Drucktisch. Der Tisch wird durch eine Saulen-
fllhrung am Verkanten und Auswandemn gehindert.
Den Gleichlauf des Drucktisches besorgt eine Prazisi-
ons-Zahnstangen-Parallelfithrung. Durch diese Tech-
nik hat der Pressentisch volle Dehnungsmaoglichkeiten
nach allen Richtungen.

3. Das elektrische Steuerungssystem

Voraussetzung fiir perfekte Fumnierarbeiten ist die
exakte Steuerung der Befehle.
Joos-Qualitats-Produkte sind daher ausschlieBlich
mit gepriiften Komponenten ausgestattet wie:

- Schiitze mit zyklischer Kontaktiiberwachung
im Sicherheitspfad.

- Doppelte Motorschiitze mit gegenseitiger
Verriegelung.

- Automaten mit Phaseniiberwachung an
Stelle von Schraubsicherungen.




7. Die Goldheizplatte

Das System ,, Goldeloxal-Dekor D.B.G.M." macht die
Oberflache der wertvollen Heizplatten extrem hart.

Die wesentlichen Vorteile:

Keine Riefenbildung, verminderter Verbrauch an
Trennmitteln, kiirzere Arbeitszeit, kein Folienver-
schleiB und hohere Qualitdt der Furnierarbeiten.
Samtliche Pressen-Modelle sind auch mit Heiz-
platten fiir Nieder- oder Hochdruckdampf, fiirWarm-
und HeiBwasser bzw. Thermodl lieferbar.

9. Die Kapazititserweiterung

Die Fumierkapazitat bei Joos-Qualitits-Pressen kann
durch den Einbau zusdtzlicher Etagenheizplatten
wirtschaftlich erweitert werden.

So kénnen alle Standardmodelle mit zwei freitra-
genden Heizplatten auf insgesamt 3 Etagen einfach
enweitert werden. Selbstverstandlich sind auch da-
von abweichende Anforderungen realisierbar.

Auf Wunsch wird die Joos-Qualitats-Presse so vor-
bereitet, dass die spatere Erweiterung ohne grofe
Mehrkosten méglich ist.

11. Die Temperaturregel-Systeme

Die herkdmmliche Temperaturregelung erfolgt Giber
den Fliissigkeitsthermostatim Randbereich der Heiz-
platte.

Die bessere Losung ist die elektronische Temperatur-
regelung R 3.1 von Joos. Hier misst ein Elektronik-
regler in der Mitte der Heizplatte und regelt den
aktuellen Temperaturbedarf. Ein zusatzlicher Sicher-
heitsthermostat im Randbereich schiitzt gegen ein
Uberhitzen der Heizplatten.

Insgesamt stehen vier unterschiedliche Temperatur-
regelsysteme zur Auswahl.

... konsequent wirtschaftlich, konsequent zuverlassig

8. Die ausziehbare Auflage

Der freie Zugang von allen Seiten an die Pressflédche
setzt eine entsprechende Pressenkonstruktion vor-
aus.

Die offene Konstruktion der Joos-Qualitéts-Presse
ermdglicht auch iiberlange Teile durch mehrmaliges
Nachschieben zu furnieren. Uberstehende Werk-
stiicke miissen beim Pressvorgang gestiitzt werden.
Daher hat Joos eine ausziehbare Auflage konstruiert,
die das Pressgut wahrend der Bearbeitung stets in
waagrechter Lage halt.

10. Die variable Hubbhegrenzung

Das Offnen und SchlieBen der Presse benétigt Zeit.
Dies ist abhangig von der Offnungsweite der Press-
tische. Bei diinnen Werkstiicken ist dieser Zeitauf-
wand zu reduzieren, wenn der Maschinenhub be-
grenzt wird.

Mit dem verstellbaren Endschalter von Joos bestim-
men Sie die Hubweite und kénnen dadurch den Zeit-
aufwand reduzieren.

So gewinnen Sie Zeit und senken lhre Produktions-
kosten.

12. Die Bedienungselemente

Die Joos-Idee ist, dass der Bediener beim Offnen und
SchlieBen der Presse das Pressgut stets im Blick hat.

Bei uns sind Sie nicht auf die Stim- oder Langssei-
tensteuerung festgelegt. Der Joos-Schwenktaster ge-
wahrleistet die beste Kontrolle iiber den gesamten
Pressvorgang.




