


TH22TM

Wendeplatten-Verdeimprofifraser
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Arnwendung:

Fir Vedeimvahindungen in Weich- urd Harhdlzam.

Technisches Daten:
Werkzeug aus Stebl, mit 2 HW-Wandemsssam, davan karn sin Mesaer mittalz
Einst=llzchraubs in axialer Rizhitumg zur Bsstimmung des Flanksnspisks werstslit

warden. (Sishe Seits 4d)
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135 20 a0 50 2 A S600-8500 OeTHZZTM2D
135 50 an 50 2 = SEC0-5500 oOeTH22T21
136 an 30 50 2 iz S600-8500 OeTH22TMEZ
136 20 30 50 2 O SE00-8500 CeTH22TMZZ
131 20 an S0 2 E SEC0-B500 CeTH22TrdZ4
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Ernatztaila Esmaichrung Hassar Zparbadcen  Spannechrabe
¥ Akl
THZETHA2D Arkelnummar kit BO220n 33013 801410
Abmsesungan BEENE 7B ME2E
WESHk 2 2 10
THZETH21 Artkelnuminiar kit BI2202 03004 501410
Abmessungan S5z 46 MAER2E
WESHk 2 2 10
THZZTHE2 Artkeluminiar kit BO2203G 30302 501410
Ebmeesunpgan BOZ5 a2 56 MERZE
WEShick 2 2 10
THZZTHZ2 Ak elnumimar kit EO220d 303013 501410
Akmisssunpan A5 7B MEa25
WESHkck 2 2 10
THZITH24 Arkelummiar kit BO200T 03005 BO1404
Abmezsunpan BOw15a2,2 7B KERZ20
WESHkk 2 2 10




TH 2 2F M Wendeplatten-Verleimprofilfriser

Arnwendung:
MEC Fur Yerkimverbindunasn in Weich- und Harthizem.

Technische Caten:

Werkzag aus Stahl, mit 4 HW-Wendsmessem, devon kann ein Messsr mil
Einstalschradts in apider Richtung zur Bestimmurag des Flankenzspisls varst
werden. [Sishe Saite 49

@=h B =d 1 d max Z  dumfohrung ] Artiked e
imj ) fmnj [} imia=)

141 B 30/35:40 50 4 A 2500 STH2IFKASD
141 5 30/35:40 50 4 B 2500 STH2IFRASH
145 BD 3035440 =0 4 c =500 sTH2IFME2
145 B2 3043540 =0 4 ] L2500 STHZZFME3

i | S

Bazsichming Macoer Spannbacken  Sparmachraubs
TH2ZFID Arild rmmar kit 2021 205008 2014190
Abmesmurgen S00030n2 43 MEZS
VE/Stiok 2 2 10
THZZFW3 & rilod rammar kit anzz1z 205002 01410
&bmesmrgen [0 =8 MERES
VESk 2 2 10
TH22ZRAJW32 & il remimear kit 202212 0500 201410
& bmeemngen S00cas2 4z MERES
VEG1k 2 2 10
TH22ZA3Z & rilad resmimiar kit anz214 205007 01440
&bmasaungen GO0c3s2 o MEES
VESk 2 2 0
2




TGOSFC

Minizinkenfriser

LMD 1041

1515 1585

BiE

Arwandung:

Zirkenprofile als Langevsrbindung in Waich- urd Hanhdzem fir hoechbsanapruchts
Teile im aenisur-Holzbau [CIM 1052), sowis im Fensterkau, in der Fulltoden- urd
Leigtenfabrkation. Es werdan j& rach Holzstdrke ein oder mehrers Frisar sngssetzt.
Technische Daten:

4 oder & garads legends, auswechsslbars HS-Schneiden, welche auf wirsch mit
FWD-Beschizhiturg gelisfart wenden kiinmen oder HW-Schneiden (achsparalel. Profil
geradks hinterechliffen. Hahanverstsllung ir Gegenprofil = Talung. Curch dis
augwachaebasn Segmente kann kicht aine Beachadigung der Schreiden bahaben
werden. Caher ist e nichit mehr noteendg, die guten Schneidan bzw. den ganzen
Frassrastz nachzuschisifen. Exakie WarkstGckspannung und spislirsie
Warksthckihnumg edondsdich,

Curch die spaziells Konstrkdion der Fragkdmpar it der Minizinkeneatr baim
Abbremaen der Maschinenspindel gegen Verdrebhen gasichart. Dadurch treten ksinedsi
E=zachadigungen am Kérpsr und sn den Schneiden auf.

E=i Bestallung bitte ergeben auf walcher Maschire die Fréaser weraandet wardan.

Fraskop? ohne Massar

=0 B iad P T Z n Ankelnummer
] Guml fmm)  me) frma)
136 (160 266 a0 =11 4 000 ®T0SFC0
226 250y 268 3o =]] =] 5800 aTEOSFC0Z

Fraskopt ohre Massar

[ ¥ B ad v max Z n Ankelnummer
n)  fnml fmm) men) )
12801600 304 3040050 =11 4 as00 aTEOSFC03
218 [250) 304 50 =11] = 5800 *T0SFC04

Fraskopf ohne Massar

= I:I_ =} oad i d rmax Z on Antkelnummer
e fm) ) frmen) frnace]
148 (170 304 i &0 4 G000 #TEDSFC05
235 [220) a4 a0 [=]1] =] 5200 aTOSFC06

Fraskopt ohne Masser

=h B ad i e Z n Ankelnummer
) fuml fmm) ) frmae)
162 (120 arz2 3050 &0 4 TECO sTEOSF2OT
252 (280 arz2 anso =11} =] TEOO #TZ0SFC0E

Fraskopf ohre Massar

=D B iad -!-_:‘._d ITIL Z n Ankelnurnmer
T T frmaz)
152 (120} 40 anso 50 . TE00 aTDSFC00

232 [280) 40 S0 =1L G TEOO oTEIEFCA0




T H 2[}F M Verstellbarer WP-Nut- und Federfriser

Arwendung:

MEC Car kompletts Werkzeugssiz besteht aus 16 untersinandsr austsuschbaran und durch
mitgalsfzrta Zxnischenringe verstsllbaran Massarkdplen fur die Faigurg von Mut- urd
Fedsmprafilen. Spenrbicheen zur Montags der einzsiren Frissr wardan mitoslisfert.
Technische Daten:

Ciie Standard-Crshrichiurg izt fior mehrapirdelige Kehimaschinen vorgesshen. Arders
Cirstwichtungen und Profile auf Anfrage.

HW

@D B =d Fi W | g Hr n Artkalrummer
{mmj {mm} {mm] =)

140 15 50 4 2 1 10000 STH2ZOFKOM

140 15 50 4 2 2 10000 STHZOFKOZ

127 z 50 2 2 i 10000 sTH2O0FKO2
185 20 50 4 2 4 10200 sTH2O0FKA0A

155 20 50 4 2 5 10000 #TH2OFKOS

152 15 50 4 2 a2 10200 sTH2OFKD2
175 15 50 4 2 i E000 STH2OFKAOY

155 20 50 4 2 a 2000 sTH2OFKOE
160 15 50 4 Z a 2000 sTH2O0FKA03

185 20 50 4 2 10 2000 STH2O0FM1D
168 20 50 4 2 11 2500 STH20FM 11

143 15 50 4 2 12 =500 oTHZOFK12
168 20 50 4 2 I E500 oTH2ZOFK12
168 20 50 4 2 14 ES00 sTH20FK14
154 12 50 2 15 2000 sTH2OFK15
154 12 50 2 1E 2000 sTH20FM 12
122 12 50 2 2 17 10200 TH2O0FMT
160 20 50 4 2 & 10000 TH2OFK12
160 20 50 4 bl 12 10200 THZOFK 13
160 20 50 4 2 0 2000 TH2OFKWZD
160 20 50 4 2 21 2000 TH20FK21

175 20 50 4 2z 2z E000 TH2OFMZ2
160 20 50 4 2 23 2000 TH2O0FMZ2
185 20 50 4 24 Tood TH2OFKZ24

Dia Werkzeuge besteben aus Frassrgnppe fr Faderprofil und Frésergrupps fir
Mutprafil.

Diz Hoksulisasfisches befindst sich immer auf der Fertigesita des Spurdbrstiz.
Dias Fadarprofl wird linksssitia ausgsfiht.

Dias Mutprcdil wird rechtsseitig ausgefiht.

Der Varzchuk arfolgt ertgsgan der Werkz suobewsagung.

SPANMBLUCHSEN:
D L Brtikelnurnmer
010530 1002040050
Fachtaeurt < SOX1DERES 1002050055
SOx10ExAD 1002060040
S0 1DEx3D 1002140050
Liricsled SO 10ExES 1002150055

010540 1002162040




TH20FM Verstellbarer WP-Nut- und Federfriser
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TH20FM Verstellbarer WP-Nut- und Federfraser




TH20FM Verstellbarer WP-Nut- und Federfrise
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TH20FEM Verstellbarer WP-Nut- und Federfraser

I c I Tel +39 0473 44 63 44
= e-mail: mischi@dnet.it
ASCHINEHN www.mischi.it




