“WD”-BANDER
FUR DIE HOLZINDUSTRIE

"ENDLOS WD" speziell fir Schleif-, Abspan-, Hobel-, Birst-
und Glattmaschinen und weitere ahnliche Einsatzfalle. Diese
Bénder haben zwei oder drei Einlagen aus Polyestergewebe
und einem dickschichtigen Reibbelag aus grauem Elastomer.
Letzterer kann in unterschiedlichen
Hartegraden und verschiedenen
Oberflachenstrukturen geliefert
werden. Die besondere Produktions-
technologie "ENDLOS" gewahrleistet
die perfekte Planizitat des montierten
Bandes.

STANDARD-PRODUKTIONSPROGRAMM

Typenbezeichnung Polyester- | Oberflichen- Starke Masx. zul Min. Trommel- Mindestlange Fabrikations-
gewebe harte Belas durchmesser breite
[Anz.] [Sh.A] [mm] [Nfmm, [mm] [rmm] [mm]
WD 2060 LP25 2 G0 8+-9 18 100 1660 1100
WD 2060 K10 2 o0 B:9 18 100 1660 1100
WD 2070 LP25 2 70 8-9 18 100 1660 a0/ 1100
WD zo070 K10 2 70 8=9 18 100 1660 200/ 1100
WD 3060 LP25 3 B0 10 24 120 | &G0 2050 1100/ 1400
WD 3060 K10 3 B0 10 24 120 1660 /2050 11007 1400
WD 3060 K15 3 G0 10 24 120 Tac0 /2050 1100/ 1400
WD 3060 K20 3 B0 10 24 120 160 2050 11007 1400
WD 3070 gl.‘ltl_ 3 70 10 24 120 1 RE0 2050 11007 1400
WD 3070 K10 3 70 10 24 120 Taa0 /2050 1100/ 1400
TYPENSCHLUSSEL:
Anzahl der Harte der, Dlzngrfl"-:hen-
Palyestergewehe Transportseite truketur
OBERFLACHENSTRUKTUR
T Struktur Abi Voll-Hohl Reib Anmerkungen
L Transportseite F:;:F“E [5a] h-ei':':?l} 5
‘s Hoher Reibwert. Flr lackierte Werkstucke und
LP25 Pasitive Raute 5% 5 43 -33 1,00 Werksticke in Polierbearbeitung,
Standard, fur eine optimale Schleif- und
Kio Cluadrat 10% 10 50 - 50 0,75 Hbspanbearbeiwng?
K15 Cluadrat 15 %15 50 - 50 0,70 Standlard, flr Maschinen mit Vakuumbetrieb.
Fiir den Einsatz unter besonderen Betriebs-
R20 Rhombus ci ik G bedingungen, auch bei Vakuurmnbetrieb.
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